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術科地點：                           

檢測方法：□NIEA A202 □NIEA A203 □NIEA A204 □NIEA A445  

□NIEA A503 □NIEA A504 □NIEA A506 □NIEA A726 

□NIEA A 727 □NIEA A728 □NIEA A729 □CNS 12016 

壹、查核內容 

一、人員  

1.從事本項檢測之人員：（實際具檢測能力者至少應有兩名）  

姓       名      

學       歷      

檢測年資      

人員訓練紀錄 □A□B□C□D □A□B□C□D □A□B□C□D □A□B□C□D □A□B□C□D 

方法熟悉程度 □A□B□C□D □A□B□C□D □A□B□C□D □A□B□C□D □A□B□C□D 

方法操作技術 □A□B□C□D □A□B□C□D □A□B□C□D □A□B□C□D □A□B□C□D 

品保品管觀念 □A□B□C□D □A□B□C□D □A□B□C□D □A□B□C□D □A□B□C□D 

綜合評量 

 

 

2.檢驗室主管及檢測報告簽署人： 

職        務 檢驗室主管 檢測報告簽署人 檢測報告簽署人  

姓        名     

學        歷     

方法熟悉程度 □A□B□C□D □ A □ B □ C □ D □ A □ B □ C □ D □ A □ B □ C □ D 

品保品管觀念 □A□B□C□D □ A □ B □ C □ D □ A □ B □ C □ D □ A □ B □ C □ D 

綜合評量  

說明：1.各欄之 A 表示非常熟悉或非常完整、B表示熟悉或完整、C 表示普通或

尚可、D 表示差。 

2.方法熟悉程度係指對方法原理（包括儀器設備原理）、適用範圍、干擾、

檢測步驟與流程及數據處理等之了解程度。 

3.方法操作技術係指儀器設備操作、數據處理等之實作技術。 

4.品保品管觀念係指對儀器設備校正檢量線及相關品質管制規範之了解或

實作。 
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壹、查核內容 

項 目 內 容 查 核 結 果 

必須符合
之項目 

1. 人員是否依規定著戴實驗安全裝備？

如實驗衣、手套、護目鏡…等。 

□是□否□不完整□不適用 

2. 申請層析項目時，檢驗室必須具備申請

方法所規定之檢量線及檢量線查核標

準品。 

□是□否□不完整□不適用 

 

3. 申請層析方法，解析度符合申請方法之

規定。 

□是□否□不完整□不適用 

壹、查核內容 

項 目 內 容 查 核 結 果 

一、人員  詳壹、人員  詳壹、人員 

二、設備 1. 器皿是否依規定程序清洗？ □是□否□不完整□不適用 

 2. 是否執行方法空白分析以確認溶劑、

試劑、玻璃器皿及其他樣品處理過程

中所用的器皿分析造成誤差及/或干

擾？ 

□是□否□不完整□不適用 

 3. 設備及器具之樣式、材質及組裝方式

是否符合規定？包括前處理及上機程

序所需之設備。 

□是□否□不完整□不適用 

 4. 檢驗室是否具足夠之樣品前處理、上

機空間，而不會造成交互污染？ 

□是□否□不完整□不適用 

 5. 設備器材之容量是否足夠處理至少 10

個或一個批次以上之樣品？ 

□是□否□不完整□不適用 

 6. 儀器規格是否符合檢測方法規定？儀

器狀況及操作條件是否符合分析之需

求？並具有適當解決或克服各種干擾

之能力？ 

□是□否□不完整□不適用 

 7. 儀器設備是否排定校正或查驗週期，

並據以執行留有紀錄可查？ 

□是□否□不完整□不適用 

 8. 儀器設備之校正或查驗方式、及其參

考品等是否符合規定？ 

□是□否□不完整□不適用 

  



油品檢測項目上機術科考試評分表 

檢驗室名稱：                                    NIEA-PE-C05 

2016/12/02   4.0 版                                       第 3 頁，共 9 頁 

壹、查核內容 

項 目 內 容 查 核 結 果 

二、設備 9. 儀器及其附件，包括： 

（1）備有完整且可正常操作之儀器，及

有適當之週邊設施。 

（2）所使用之各式液體及氣體純度均在

適當之純度以上。 

（3）備有使用操作手冊、使用記錄。 

□是□否□不完整□不適用 

三、試劑 1. 氣體、試劑等級是否符合方法規定？ 

檢測時使用試劑的等級，除方法另有

說明外，必須是分析試藥級。若須使

用其他等級試藥，在使用前必須要確

認該試劑有足夠高的純度。 

□是□否□不完整□不適用 

 2. 標準品是否均有適當之標示（包含標

準品名稱、配製日期、使用期限、儲

存方式等）。 

□是□否□不完整□不適用 

 3. 試劑、標準品保存期限是否符合方法

規定？ 

□是□否□不完整□不適用 

 4. 各類試劑、標準品是否均有適當之儲

存，且未超過使用期限。 

□是□否□不完整□不適用 

 5. 標準品或品管樣品，包括：（1）備有

完整之管制程序。（2）濃度之正確性。 

(3) 其來源是否可追溯？或依檢測方

法配製時是否有完整之配製紀錄可供

查詢？ 

□是□否□不完整□不適用 

四、前處理

程序 

1. 執行檢測前應事先確認樣品保存條件

（例如：是否密封、遮光、保存條件、

樣品量等）、樣品保存期限是否符合檢

測方法規定？ 

□是□否□不完整□不適用 

 2. 樣品是否依方法規定執行均質化、樣

品確認或空氣飽和等程序？ 

□是□否□不完整□不適用 

 3. 樣品須測水分時，是否同時稱取二份

樣品？一份分析含水量，另一份依方

法執行檢測。 

□是□否□不完整□不適用 
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壹、查核內容 

項 目 內 容 查 核 結 果 

四、前處理
程序 

4. 是否依據樣品基質、目標化合物性

質，選擇適當之處理、上機等檢測方

法，並確認該檢測方法之適用性？ 

□是□否□不完整□不適用 

 5. 樣品於處理及上機過程中，樣品之保

存方式是否適當？例如：密封、遮光、

保存等。 

□是□否□不完整□不適用 

 6. 依據樣品基質、目標化合物性質，選

定檢測方法後，是否依據該檢測方法

規定執行處理？ 

□是□否□不完整□不適用 

五、儀器分

析 

1. 儀器分析前檢查   

 （1）氣體或液體壓力是否足夠？ □是□否□不完整□不適用 

 （2）儀器分析條件之設定是否合適？ □是□否□不完整□不適用 

 （3）分析系統各部分是否完全連線？ □是□否□不完整□不適用 

 （4）儀器各部分功能是否正常？ □是□否□不完整□不適用 

 （5）標準溶液是否在有效期內？ □是□否□不完整□不適用 

 （6）使用之設備是否適當？ □是□否□不完整□不適用 

 2. 為確保儀器處於正常狀態，檢測前是

否執行儀器校正、查驗、背景空白測

試、感度確認或查核樣品確認？ 

□是□否□不完整□不適用 

 3. 檢量線製作方式是否正確？ □是□否□不完整□不適用 

 4. 檢量線製備及查核  

 （1）是否有檢量線製備操作流程/表

格？ 

□是□否□不完整□不適用 

 （2）是否以同一儲備標準溶液，分別配

製一系列之標準工作溶液

（Working STD）？ 

□是□否□不完整□不適用 

 （3）各濃度注入層析儀之體積是否記

錄？ 

□是□否□不完整□不適用 

 （4）各濃度注入層析儀後，所得之面積

或高度是否記錄？ 

□是□否□不完整□不適用 

 （5）檢量線製備之線性迴歸方式或校正

方式是否正確？ 

□是□否□不完整□不適用 
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壹、查核內容 

項 目 內 容 查 核 結 果 

五、儀器分

析 

（6）檢量線之相關係數 r 或感應因子

(Response factor，RF)之相對標準

偏差是否符合規定？ 

□是□否□不完整□不適用 

 （7）檢量線製作完成後，於樣品分析

前，是否以另一不同來源或不同批

號之標準品，進行檢量線查核，檢

查該檢量線之適用性？檢量線查

核之相對誤差值是否落於規定範

圍內？ 

□是□否□不完整□不適用 

 （8）檢量查核之相對誤差值超過規定範

圍時，是否追查原因並重新製作檢

量線？ 

□是□否□不完整□不適用 

 5. 樣品編碼標示是否完整，足供識別？ □是□否□不完整□不適用 

 6. 儀器性能確認項目是否符合檢測方法

規定？ 

□是□否□不完整□不適用 

 7. 是否確實填寫儀器使用紀錄？ □是□否□不完整□不適用 

 8. 若參考樣品之回收率異常時，是否有

能力判別其干擾之可能來源及程度？

並進行適當之干擾排除？ 

□是□否□不完整□不適用 

 9. 樣品分析  

 （1）每一樣品是否均適當保存與標識。 □是□否□不完整□不適用 

 （2）每一樣品分析過程度是否記錄。 □是□否□不完整□不適用 

 （3）每一樣品分析結果均有記錄。 □是□否□不完整□不適用 

 （4）樣品相關記錄是否完整。 □是□否□不完整□不適用 

 （5）儀器分析條件是否符合方法規定？ □是□否□不完整□不適用 

 10. 層析定性及定量  

 （1）是否備有定性之圖譜或分析之層析圖

(需註明來源)，以供比對。 

□是□否□不完整□不適用 

 （2）定性之認定標準是否明確。 □是□否□不完整□不適用 
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壹、查核內容 

項 目 內 容 查 核 結 果 

五、儀器分
析 

（3）是否執行方法規定之確認項目 □是□否□不完整□不適用 

 （4）上述確認工作，是否有記錄？結果

是否符合檢測方法規定？ 

□是□否□不完整□不適用 

 （5）各次分析時，樣品濃度是否在檢量

線之適用範圍內？ 

□是□否□不完整□不適用 

六、結果處

理 

1. 原始數據是否依規定保存？ □是□否□不完整□不適用 

 2. 是否依據方法內容正確計算結果？十

六烷指數之中沸點是否修正至標準大

氣壓力？ 

□是□否□不完整□不適用 

 3. 檢測結果是否經過其他人員驗算？ □是□否□不完整□不適用 

 4. 檢測結果若低於方法偵測極限時，表

示方式是否符合規定？ 

□是□否□不完整□不適用 

 5. 檢測報告之有效位數及小數位數表示

方式是否符合規定？十六烷指數出具

報告是否以四捨六入五成雙規則修整

至小數點以下第 1位？ 

□是□否□不完整□不適用 

 6. 檢測結果之表示單位是否符合規定？ □是□否□不完整□不適用 

 7. 檢測結果是否在方法適用範圍內？ □是□否□不完整□不適用 

 8. 檢測結果若不在方法適用範圍內時，

表示方式是否符合規定？ 

□是□否□不完整□不適用 

七、品保品

管 

1. 檢測人員是否依據方法及 SOP執行檢

測？ 

□是□否□不完整□不適用 

 2. 若委託檢測之樣品於收樣時，是否有

確認程序以證明接收之樣品符合作業

規定？ 

□是□否□不完整□不適用 

 3. 需檢測樣品之水分含量時，是否依方

法規定執行重複樣品分析？此重複樣

品分析之相對差異百分比是否符合規

定？ 

□是□否□不完整□不適用 
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壹、查核內容 

項 目 內 容 查 核 結 果 

七、品保品

管 

4. 每批次樣品分析，是否進行完整操作

程序的方法品管項目分析？ 

□是□否□不完整□不適用 

 5. 是否執行方法空白分析以確認溶劑、

試劑、玻璃器皿及其他樣品處理過程

中所用的器皿分析造成誤差及/或干

擾？方法空白之測值是否低於二倍方

法偵測極限？ 

□是□否□不完整□不適用 

 
6. 檢量線製作完成後，於樣品分析前，

是否使用不同來源（或不同批號）之

另一標準品，濃度約為該檢量線之中

間濃度，檢查該檢量線之適用性？此

檢量線中間濃度確認之相對誤差值是

否落於規定範圍內？ 

□是□否□不完整□不適用 

 7. 檢量線中間濃度確認之相對誤差值超

過規定範圍時，是否追查原因並重新

製作檢量線？ 

□是□否□不完整□不適用 

 8. 查核樣品分析之回收率是否落於規定

範圍內？ 

□是□否□不完整□不適用 

 9. 重複樣品分析之相對差異百分比是否

符合規定？ 

□是□否□不完整□不適用 

 10. 執行添加樣品分析時，添加量是否適

當？添加方式是否正確？是否採用高濃

度低體積添加？添加回收率是否符合規

定？ 

□是□否□不完整□不適用 

 11. 查核樣品分析、重複樣品分析、添加

樣品分析是否依規定製作品質管制

圖？發現品質管制圖失控時，是否依

規定採取矯正措施？完成修正動作

後，是否重新分析所有失控之樣品？ 

□是□否□不完整□不適用 

 12. 是否製作方法偵測極限？方法偵測

極限製作方式是否正確？方法偵測

極限值是否適當？ 

□是□否□不完整□不適用 
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貳、現場評鑑評分表 

項目 配分 得分 

一、 人員 10  

二、 設備 10  

三、 試劑 10  

四、 前處理程序 10  

五、 儀器分析 20  

六、 結果處理 20  

七、 品保品管 20  

 100  

備註：1.最高得分為 100 分；得分達 60分以上，且各分項目得分均高於該項

目配分之 50%者為合格。 

2.評鑑項目有部分合格及不合格時，請直接在得分欄區分不同之得分。 

 

 

 

現場評鑑專家簽名：                               日期：
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叁、現場評鑑意見 

項目 代碼 評鑑意見 備註 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

註:代碼說明 C:主要缺失 M:次要缺失 R:建議事項 

 

現場評鑑專家簽名：                              日期： 


