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	一、方法概要
	二、適用範圍
	三、干擾
	略

	四、設備與材料
	（一） 萃取容器：使用塑膠材質（如聚乙烯）製成之含蓋圓筒狀容器，樣品須可薄層平鋪於容器底部（如圖一），依樣品量選擇容器直徑（表一），靠容器底部之側邊可附龍頭。
	（二） 攪拌裝置：如圖一所示，攪拌裝置轉速50 rpm至500 rpm，附轉速顯示器。攪拌葉片以不溶出或不吸附待測物之材質如氟碳樹脂 (Fluorocarbon resin) 製成，萃取容器直徑與攪拌葉片長度之比值在2至4範圍內（如圖二）。
	（三） 過濾裝置及濾膜：如圖三所示，濾膜孔徑0.45 μm，直徑25 mm 至90 mm或同級品（註1）。
	（四） 天平：能精稱至0.01 g。
	（五） pH計：具有自動溫度或手動溫度補償功能，可讀至0.01 pH單位。
	（六） 標準篩：孔徑大小9.5 mm、16.0 mm、26.5 mm、31.5 mm、37.5 mm及53.0 mm，篩框直徑203.2 mm (8 inch) 以上。
	（七） 機械式搖篩機：使用時須使篩產生搖動，可使樣品產生彈跳、滾跌或相對於篩網面呈不同方向之轉動。
	（八） 採樣鏟：不銹鋼或塑膠材質，側邊高度約50 mm之方形鏟。
	（九） 離心機： 可設定3000 rpm轉速。

	五、試劑
	檢測時使用之試劑除非另有說明，否則至少須為試藥級。
	（一） 試劑水：電阻率 ≧ 1 MΩ-cm。
	（二） 鹽酸溶液：配製適當濃度，用以調整萃取液pH值。
	（三） 氫氧化鈉溶液：配製適當濃度，用以調整萃取液pH值。
	（四） 萃取液：試劑水以鹽酸溶液或氫氧化鈉溶液調整pH值，使pH值介於5.8至6.3範圍內，製備時及製備後需注意避免污染。

	六、採樣與保存
	（一） 採樣前於採樣點上方，垂直料堆表面插入一塊隔板，以防止較粗粒料滾落，造成粒料分離及採樣偏差。隔板應具足夠尺寸，以防止粒料崩落至採樣區域。
	（二） 隔板放置後，刮掉料堆最外層表面，採樣鏟以垂直料堆表面插入新裸露粒料中採集樣品。
	（三） 依據料堆總量參考表二決定採樣點數，採樣點儘可能平均分布於料堆，各採樣點採集約等量之樣品混合成1個初步樣品，初步樣品量至少25公斤。
	（四） 初步樣品充分混合後，以四分法進行縮分，每次保留對角兩份，經數次縮分後取得所需樣品，置入容器內密封，室溫保存，樣品保存期限如表三。

	七、步驟
	（一） 樣品準備：選擇具適當孔徑之標準篩，使能涵蓋樣品粒徑範圍（如表四），由上而下依標準篩孔徑由大至小之順序套疊 1 組標準篩，將樣品置於最上層之篩網，以手工或機械式搖篩機充分搖動標準篩組進行篩分，有樣品殘留之最大篩網孔徑即為樣品最大粒徑。如樣品最大粒徑超過53 mm，則須破碎樣品後，再進行篩分，使粒徑落在表四範圍內。
	（二） 萃取流程
	1. 依據樣品最大粒徑，依表四至少稱取所需最小樣品量（取樣前須將篩分後樣品充分混合均勻），薄層平鋪於萃取容器底部。
	2. 緩慢倒入10倍樣品量之萃取液於萃取容器中。
	3. 將萃取容器安裝於攪拌裝置上，並使攪拌葉片位於樣品頂部與液面中間。
	4. 蓋上蓋子避免污染。
	5. 以約200 rpm之轉速攪拌6小時。
	6. 萃取完成後靜置10分鐘至30分鐘，以0.45 μm濾膜過濾（如有需要，可先以3000 rpm轉速離心20分鐘分離固液相），收集萃出液。

	（三） 萃出液處理及保存分析
	1. 測量萃出液pH值並記錄之。
	2. 依各待測物檢測方法進行萃出液保存及分析。
	3. 萃出液若以火焰式原子吸收光譜儀、感應耦合電漿原子發射光譜儀、石墨爐式原子吸收光譜儀或感應耦合電漿質譜儀進行金屬及微量元素檢測，須進行酸消化（NIEA R306.1或NIEA R317.1）。


	八、結果處理
	略

	九、品質管制
	表二 選擇最小採樣點數

